
bindungen ist weit einfaoher zueemmengeaetzt, wie 
beispielsweise Nephthelin, daa j e  der konjugierten 
Doppelbindungen gar funf beaitzt. und daa heute 
dooh in Riesenmengen fur 7 Pf pro Kilo gehendelt 
wird. Aber clieeer WunderprozeB muI3 e r s t n o c h 
g e f u n d e n  w e r d e n ,  und euchdann  werden 
die synthetischen Gummibaume wohl schwerlich 
direkt in den Himmel wachsen. Die Chemie will 
nicht nur fabrizieren, sio will auch verdienen. Es 
werden hoi solchen Ziikunftspliinen gar zu leicht 
die riesigen Schwierigkeiten rergessen oder wenip- 
stens doch stark unterschatzt, die in dur Gegen- 
wart noch zu iiberwinden sind. Die tauchen iiber- 
haupt orst. auf, wenn man rinmal ernsthaft daran- 
geht, fabrikatorinch das Kolloid in solchen Mcngen 
herzuntellen, daU der Welt markt don neuen Kon- 
kurrcnten 81)iirt. Die lrrutalc Gewalt der Zahlen 
entniiclitert den Scliwiiriiier am achnellatan. 
250000 Kilo iniissen pro Tag horgestellt werden, 
uni die derzoitigo \Veltproduktion zu achaffcn. In  
wenigen Jalircn diirfte die Zalil noch ganz erlieb- 
licli hijhcr sein. Neliiiien wir an, aus dem defiir 
notigon Ausgangsmntcrinl IicLUcn sich 2S04 Gumnii 
gewinnen, so wiirde solclir Fnlirik tiiglicli 1 Million 
Kilo von dieser .\liittcrniil~stunz I)ruuchen. und 
3/r Million Kilo Solenprotlukte wiirden sicli auf- 
speichern. Dicne Nelienprodukte! Sie wcrden ein 
n e w s  schwieriges l'roblem zii der Fiille der schwic- 
rigen nlten AufgalJen Iiinzufiigen. Arlwitet der 
ProzcU almr nicht so rationoll, s(i sind dicsc Zahlen 
noch um das Jlehrfaclic zu vcrgriiBern. Die Anzahl 
von Handelsprcduktrn. die dor Cliemiker in solchen 
Riesenmciigcn tiiglicli uus dcrn Jlarkte zielien kann, 
ohne den h i s  und damit seine ganze Basis, die 
Kalkulation, utter dcn Hairfcn zu werfen, ist aber 
wolil an u i n e r Hand nlJzuziililen. Scliadc, daU 
as nicht ebenso leicht ist, gerade nus d i c H e n 
Materialien den Giimiiii zu mwlien. I)orli dic clic- 
mischo Synthcsr hat ihrcm Kopf fiir sicli und vcr- 
steift aicli ineist nuf .4iisgiingskorl)cr, dwcm Preis 
wie der Kura dcr I~urscriliu1iierr auf uncl nieder 
schwankt. Ein Biimcnp>i1)icr, z. B. day l'eq)critiniil 
als Aiisgnngsl)rotlirkt. ein 13iirxcnpuIiier - dcr Karrt- 
schuk - ids Kndglied in tlioncr Kct t r !  \Velche an- 
Kenohinen i'erspcktivcii criiffrirn sicli du fiir den 
Fabriknnten! Und lint die Synthesc cndlich ein 
ilir 1)muchbar emciieinendes Produkt gefunden wie 
hekpiclswcire den Alkoliol. so stiirt die loidige 
Politik ihre Kreiuc und zwingt wolil gar, im Aus- 
Ian& 1:rsatz fur das iinertriiglicli verterierte Aus- 
gangsprodukt zu suclien. \'on dieson Sorgen ahn t  
die gliickliclic \Vissonschaft nichts. Dimes mochte 
ich nur dencn ins Stanimbucli sclireiben, die zu 
friili nacli der Jlilliononcriite Iangen. Wenn vor 
otww, so Iiabcn dic Gotter vor den Erfolg in dioaer 
Saclit. den ScliweiU gesetzt. Unscre Parole mu0 
bleihen: ,,\Veiter scliwitzen !" 

\Vic icli mir die \Veitercntwicklung der ernsten 
.lrlEit a m  technisclien Aunl)au tlcr Synthcse denko? 
So geriiuachloi wie miiglicli, ohne Tam tamschliige 
und ohne alarmierende Zeitungsnotizen. Die hier 
ausgestellten Probcn zeigen \r.ohl, daU wir bis zu 
oinem gewitwen l'unkte vorgcschritten sind, a h  
zu Renouiniietercien Iialmii wir walirhaftig noch 
keincn ArilaU. \Venn jetzt niindestons einen um 
den andern Tag in dur l'rcssc mit der vBlligen 
uberwindung aller nocli entgcgcnateiienden Scliwie- 

rigkeiten bald in Schweden, bald in RuDland, Hol- 
land oder sonstwo jongliert w i d ,  BO t u t  man gut, 
eioh zu erinnern, daIl daR Pspier eehr gedddig iat 
und deD solche Nachrichten noch nicht einmal den 
Wert der Druckerschwarze beaitzen. die zu ihrer 
verbreitung miDbraucht wird. Es iet noch a u k -  
ordentlich vie1 A r b i t  zu tun, und kein ehrlicher 
Fachmann kann sagen. bis wenn mit synthetischeni 
Keutschuk Geld verdient werden kann. Vielleicht 
erleben wir alle das nicht mehr. Doch auch denn 
konnen wir unti mit einem Worte trosten, daa Prof. 
A. B i n z jiingst in einer Rektoratsrede gebreuchte, 
ale e r  die Mission der Teerfarbeninduetrie besprach: 
,,NichtR Schoneres kann uns in unseren A r t i t s -  
jahren hescheert werden, ale am Anfang einer neuen 
Entwicklung zu titolion und uns dafiir einsetzen zii 
diirfen, daU Hie in der Geechichte der Menscliheit 
mit Eliren gcnannt werde!". 

S<)lltc ea oinmal der doutschen Chcmie, die hier 
mit im emten Gliede marschiert, gelingen, ihr Hei- 
matland von dcm Trilnit zii Iwfreion, den es Jalir- 
zehnto lang tin fremde, von der Natiir melir I*- 
giinstigte Nationen gclcistet lint, so hat sic cin 
tuchtiges Stuck Arlieit fcrtigge1)raelit und darf stolz 
darauf scin. a k r  frcilicli erst dann. wenn nucli dcr 
skeptiucliste Fuclimnnn beim vergleichenden Be- 
trachtcn des syntlictischcn iind I'flanzenkautachuks 
der \ \ 'ahheit  gcmiiU nngcn muU: ,,Kunst und 
Natur i s t eincs niir!" [A. 133.1 

Vergleichende Acetylierung 
von Cellulose, Hydrocellulose und 

a1 kalisierter Cellulose. 
Von H. OST untl 1'. KATAYAJI .~ .  

IEinKrg. 'B. 4. 191'2.) 

Cni wcitcrc- I'ntrwrhritl cinpmic.rktiicdc~ von ( 'cllii- 

I o x r ,  Hylroc.c.llulosc iintl nlktilisirrtvr ('c.lli~losc zu 
<cwinnc.ii'), l i i i l w i i  wir nic \ crglrichciidcn A(,rtg- 
licriiiigrn iriit trls ( 'Iiloriiiik iintl Sclia.cfclaiiiirr uiiter- 
worfrii irntl (lie c.ritstelirntlrn Acetatgemisriic. r r u f  
ilirr 1,iislirlikcit in Alkol io l ,  Awton und (' l i loroforni,  
iintl tlic c.inzc*liicm 1:rnktioiic.n auf I)rc4itingsvcr- 
niiigrn i i n t l  I.:wsigniiuregelinlt pcliriift. I ) iv  \.ersuc.liu 
1)escliriinkcii sirh uiif  dicjcnigc-n khter,  \vrlrIie nacli 
,hmni I:nwigsiiiirc.~clicilte nocli nls ('rIIiiI,Isrtrincrtnte 
inzusl)reclicn sind. und IJilclcn rinr I.:rgiinziing clcr 
Stuclie 1'. K I t s  i n s 2 )  , \vc.lclic sich vorzupnweino 
Tiit den tleiii ( 'ello1)ioseucettrt nuhentc~hrntlen Pro- 
lriktcn drr ('rlliilosewetolysc liescliiiftigt. 

Als C'ellrilona vcrwendeten wir t'cr1)tindwatte; 
lie Hydrocellulose wurde nach (; i r a r d Iiergr- 
rtellt durcli Triinkcn von \Vattr niit 3',',igcr 
3chwefelsiiurc, Aliprcssen auf ihr dopln!ltes Ge\viclit, 
I'rocknen an  drr Luft, 6~tiindiges h h i t z e n  in vcr- 
ichlossener 1~'lt~wlie nuf 70" und Auvwascheri init 
bVcurscr, sic: wnr nlno stark liydrolynicrt. Die alkali- 
iicrtr (idliilosc war diircli 48- (rrolic 1) lm\r.. 
t?atiindiges (1'roI)e 2) Erhitzen von' ('c~llulosc rnit 
!SY,,ig:cr Natronlauge niif 110-120" und Aus- 
vasclirn iiiit Laugc crhnlten; aie bwtund aus frincii, 
Jri  1)roI)c 2 sclileimigen Yasertriiiumcrn. Ziinr 
\cctglicrcn nalimcn wir auf jr 6 g ~*~~lli iIow 25 ccm 

1 )  H. 0 s t , tlicw %. X I ,  1892 (1911). 
2 )  1:. Ii I I. i II  , t l i c w  %. 25, 1409 (1912). 
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Eiseesig, 26 ccm Essigsaureanhydrid und 2,5 g ge- 
pulvertes Chlorzink oder 0,5 g konz. Schwefelsiiure. 
Die Veresterung zum homogenen Sirup ist mit 
H,S04 (0,5 g) bei Zimmertemperatur bei Watte in 
etwa 20 h, bei Hydrocellulose schon nach 5 h er- 
reicht; mit Chlorzink (2,5 g) sind bei 70" 20 h bzw. 
2 h erforderlich. I n  allen Fallen ist die Acetylierung 
rnit einer hydrolytischen Spaltung des Celiulose- 
molekiils verbunden. Die Sirupe wurden nach 
langerer oder kiirzerer Behandlung in Wasser ge- 
gossen, die Acetate, welche in nahezu berechneter 
Menge ausfielen (5  g Cellulose mit 4,7 g Trocken- 
substanz geben rechnerisch 8,35 g = 178% Tri- 
acetat), wurden sorgfaltig zerkleinert, auegewaachen 
und lufttrocken der Reihe nach mit Alkohol, Aceton 
und Chloroform erschopfend extrabiert. Wahrend 
die normalen Cellulosetriacetate nur in Chloroform 
leicht l6slich sind, nimmt mit fortschreitender 
Hydrolyse die Loslichkeit in Aceton und schlieBlich 
in Alkohol zu; in einigen Fiillen war wegen starker 
Quellung eine befriedigende Zerlegung durch Lo- 
sungsmittei nicht zu erreichen. 

A c e t y l i e r u n g  m i t  C h l o r z i n k .  
Je 5 g Cellulose wurden mit 25 ccm CH,COOH 

+ 25 (CH3CO)20 + 2,5 g ZnC1, bei 70" behandelt. 
A. W a t t e .  

- . ~. 

Acetylierungsdauer I 2 0 h  I 6 6 h  

Wasser Die ~T , . . . . . . . 3,4 I % %  2,s 2,5 

Alkohollosliches . 0,5 I 0,8 0,9 
Acetonlosliches. . . . . 22,5 21,7 
Chloroformlosliches. . . 89,l 72,s 74,2 
Verluste . . . . . . . . 114 1,4 0,7 

Sa. IOO,O j 100~0 l o ~ , ~  
Film des chloroformloe- 1 sehr isehr sprode 

B. H v d r o c e 11 u 1 o s e. 

lichen Teils elastisch 

14 Tnge 
- --_ 

. - - - - - - - - . . . 
Acetylierungsdauer 

Die Ester enthielteri: 

Wasser . . . . . . 
.\lkohollbsliches . . 
Acetonliisliches . . 
Chloroformlosliches 
Verluste . . . . . 

Sa. 
Film des CI-ICI,-liis- 

_ _ _ _ _ _ _ ~ _ _  

- - .- . - - 

lichen Teils 

H) dro 
FeltulosP 

44 h - -_ 

4,l I 3,4 1 2,4 
0,6 I 0,8 I 1,0 

18,9 I 19,6 1 32,8 

C. A l k a l i s i e r t e  C e l l u l o s e .  

2,8 
3,2 

56,2 

Wasser . . . . . . . 
Alkohollosliches. . . 
Acetonlosliches . . . 
Chloroformliisliches . 
Verluste . . . . . . 

Sa. 
Film des CHC1,-10s- 

lichen Teils 

- .. 

Watte mit H,S04, 48 h 
,, 14 Tage 

Hydrocellulose mit ZnCI, 
n n  

,, 2 11 

5 h 

Hieraus ergibt sich: 1. daO bei gleicher AcetyIie- 
rungsdauer aus der stark hydrolysierten Hydrocellu- 
lose und aus stark alkalisierter Cellulose mehr 
acetonldsliche Acetate entstehen als aus Watte; 
2. daB die Acetonloslichkeit bei allen drei Cellulose- 
mten mit der Acetylierungsdauer zunimmt; 3. Hy- 
drocellulose und alkalisierte Cellulose sind schon 
nach 2 h vollig verestert, Watte erst nach 20 h; 
4. aus Hydrocellulose sind schon nach 2 bzw. 5 h 
ebensoviel acetonlosliche Ester entstanden w e  aus 
Watte nach 65 h; 5. die Ester aus alkalisierter Cellu- 
lose enthalten noch mehr Acetonlosliches als die 
aus Hydrocellulose; die Probe 2 aus dem fein- 
schlammigenRohstoff war  llicht ganz vollstamhg ver- 
estert. Die acetonIoslichen Anteile samthcher Pro- 
ben gaben entweder sehr sprode oder gar keine zu- 
sammenhingende Films. 

A c e t y l i e r u n g  m i t  S c h w e f e l -  
s a u r e .  

Je 5 g Cellulose wurden mit 25 ccm CH,COOH 
+ 25 ccm (CH,CO),O + 0,s g HzSOI  bei Zimmer- 
temperatur behandelt. Die nach k u r z e r Zert er- 
haltenen Ester bilden zahe Fiiden, die eine exakta 
Zerlegung durch Losungsmittel nicht gatat ten;  
nach langerer Veresterung werden sie pulverisierbar. 
__-__. . .. 

[ri]D-21,10) - 
- 20,6'1[nlD - 17,3' ____ ___ - 

[.ID - 2O,goJ[ fI lD - 17,8' 
-20,5O - 17,5O 

Aeetylierungdauer 

Die Ester enthielten : 
-_--_ ____ - 

Wasser . . . . . . 
Alkoholliisliches. . 
Acetonliisliches . . 
Chloroformliisliches 
Verluste . . . . . 

Sa. 
Film des CHCI,-los- 

des acetonloslichen 
lichen Teils 

I Watte 

100,o I100,o 
sehr I 

elastisch, bruchig 
bruchig, - 

Nacb 48stiindiger Acetylierungsdauer sind die Ester- 
geemische aus Watte und aus  Hydrocellulose kaum 
voneinander verschieden. 

D r e  h u n g s  v e r  m o g e  n. 
Zur Bestimmung des spezifischen Drehungs- 

vermogens wurden die lufttrockenen chloroform- 
bzw. acetonloslichen Anteile in Chloroform gelost, 
2-5 g zu 100 ccm, und polarisiert. Der Wasser- 
gehait wurde in besonderen Proben bei 105" be- 
stimmt; die vollige Entwasserung horniger Acetate 
gelingt erst nach dem feinsten Pul\-erisieren, Lesser 
nach. vorhergehender Fillung der Chloroformlosung 
rnit Ather. Folgende Proben wurden samtlich in 
Chloroformlosung polarisiert und [.ID berechnet: 



Chlorofnrm. 
AeetonlOa- 
licher Tall I Tell i A r t  der Veresbrung 

Art der Vtwhterung 
.. -- 

..  -..- .. ...... _ .. 

I Alkalisierte Cellulose mit 
ZnCl, 2 h [atD - 22J0 [a],, - 21,9O 

.l-- - 5 h i  -21.1'; I) -21,8O 

Wie F. K 1 e i n zuerst gefunden hata), sind die 
Clelluloseacetate, welche noch die Zusammen- 
setzung des Cellulosetriacetats beeitzen, aber schon 
spade Films liefern, im Dreliungsvermogen nicht 
von den hiiclistmolekulartn zalien l'riacetaten zu 
unterschciden; nuch die cliloroformloslichen Ester- 
anteilc ails Hydrocclliilose Ireaitzen fast die Kleiclien 
hhungnvermiigen von -20,s bie -21". Dagegen 
polarisieren die acetonliisliclien Anteile sowohl aus 
\Vatte wie aun Hydrocellulosc erheblicli niedriger, 
-17 Iiis -18". Auffallendorweise aber polarisieren 
die Acetate aus alkalisierter Cellulose hoher als die- 
jenigen aus Hydrocelluloee, namentlicli die aceton- 
losliclien Anteile, und darin unterscheiden sich die 
alkalisierten ('ellulosen merklich von den Hydro- 
cellulonen, von denen sie ja aucli durch ein schwiiche- 
dea Heduktionsvermogen nbweichen. 

E B B  i g s a u r e  g e Ii a 1 t e. 
Fiir die Verseifung der ('elluloseacetate stehen 

die ,,saure" Verseifung mit kalter 50 volumprozen- 
tiger Schwefelsiiure und die ,,alkaliache" mit kalter 
1/*-n. alkoholischer KalilaiiKe zur Verfugung. Die 
Metlioden sind oft Iiesclirielien; wir liaben ihre Ge- 
nauigkeit von neuem mit verachiedenen ('ellulose- 
acetaten, sowie mit reinem ('ellobiom- und Dex- 
trowacetat gepriift und liei sorgfaltiger Ausfiihrung 
die Fehlergrenzen von -t lo,; Eeaigsiiure gefunden; 
grohre ubereinstimmungen sind zu enielen, haben 
aber nur suhjektiven \Vert. Zur sauren Verseifung 

Chloroforml&slicher Teil I Acetonllhlicher Teil 

wird etwa 1 g Eater mit 10 ccrn 60 volumprowntiger 
H,S04 unter gelegentlichem Umechutteln hinge- 
etellt, nach 24 h (wenn allea geliiet iat) mit Waeeer 
auf 1-120 ccm gebracht und in einer Retorte 
rnit gebogenem Halse im Dampfstrom so deatilliert, 
daD in 1 h 60&-600 ccm Fliiesigkeit iibergehen und 
die Fliissigkeitemenge in der Retorte etwa gleich 
bleibt. Daa Wasser dea nampftopfs wird rorher 
ausgekocht und mit etwas Natronlauge vertmtzt, 
um Kohlensaure im Deetillat auszuschliel3en. Nach 
3 4  h ist alle bsigsaure iihergegangen, Spuren yon 
Phenolphthalein entfarbenden Stoffen finden sich 
zwar noch in den weiteren Deatillaten. aber ea ist 
alles in den ersten 4 h cbergegangene beim Titrieren 
ohno Atizug in Reclinung zu setzen. Dampft man 
den Retorteninlialt starker ein, so entvtelien durch 
die konzentrierter werdende H2S04 merkliche 
Mengen Ameisensaure; destilliert man verdiinntere 
Lasungen, so dauert das -4btreilien der Eseigedure 
langer. 

Zur alkalisclien Verseifung wird etwa 1 g Ester 
mit 20 ccm Alkohol einige &it aufgeweiclit, dann 
mit 20 ccm wiisseriger I/l-n. Kalilauge vermiacht 
und 6-24 h kal t  Iiingeatellt. Glucose- und Cello- 
bioseacetet sind nach 6 11 vollig verseift und gelijet, 
bei langerem Stehen farben sich die Liisungen gelb 
und geben titriert zu hohe Werte, die von Tag zu 
Tag steigen. Fiir Celluloseacetate Bind 24 h immer 
zur Verseifung auvreichend, docli gibt aucli hier 
direktee Titrieren zu holie Zahlen. Richt ip  Werte 
erhnlt man aber durch die alkalische Verseifung, 
wenn man nach 24 11 mit Schwefelsaure neutralieiert 
und dann mit 5 g  Weinsaure wie oben angegeben 
destilliert; daa Destillat gibt beim Titrieren Zahlen. 
welche mit der vaumn Verseifung iibereinstimmen. 
Wir wandten zur Kontrolle stete beide Metlioden 
Ln und fanden z. B. folgende Mittelwerte: 

Watte wit H,SO,, 14 'rage kttlt . . . . . . 
" ZIICI,, 20 11 (700) . . . . . . . . 

65 h (700) .  . . . . . . . 
Hydrocellulose mit ZiiCI, 20 h (700) . . . . 

66 h (700).  . . . 

Alkalisierte Cellulose mit ZnCl,, 2 h (7(P) . 

I 
62,7O/, CH3COOH I 
62,6'/0 
62,2OIO : I- 63,6'/0 CHSCOOH 
61 ,so/, 
62,00/, CH~COOH j 

64,5O/, CHSCOOH 
_ _  

62,3O/, CH,COOH 

. -  
60,6% 

62,1°!, CH8COOH 
n .I 5 h (70,) . I 62,5% , I S2,6"/, 

Siimtliche E'roben haben etwa den Eaeigsiiuregehalt 
des normalen Cellulosetriacetata (berechnet 62,6y0), 
rnit Auenahme der acetonliislichen, 66 h mit ZnClp 
vereaterten Watteprobe, welche infolge weiter fort- 
peschrittener Hydrolyse 84~5% enthielt. 

Bei weitergeliender Acetolyse rnit mehr Scliwe- 
felsaure und in der M'arme entstehen wesentlich 
andere Ester; wir verwekn hieriiber auf die Arbeit 
K 1 e i n s und teilen nur folgende Fraktionierungen 
mit: 

8 )  Siehe FuDnote 2, S. 1407. 

- --1WazzK 
bei 700 

Ester bestehea BUW op , I wo,  n,so, 

Wssscr . . . . . . 
Alkoholliisliches. . 
Acetoiil8nliches . . 
Chloroformliisliches 

- __ 
% %  
3,5 2,9 

53,4 93,o 
42,l 3,1 

O,o O,O 
Verluste . . . . . I 1,O 0,7 

Sa. ~ O O , O  100,~ 
_ _ _  

Hydrocellulose 
24 h bei 700 
w e  1 g  

n,so, H.SO, 

% %  
3,O 3,l 

58,6 94,8 
37;6 1,3 

- __-- - 

0,o 0,o 
0,8 0,s 

100,o 100.0 
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Hier sind also Acetate entstanden, sowohl aus 

Watte wie aus Hydrocellulose, welche mit 0,5 g 
H,S04 auf 50 ccm Acetylierungsgemisch sich schon 
zur groUeren Halfte in Alkohol losen, und der Rest 
vollig in Aceton; mit 1 g H2SO4 (bei 70°, 24 h) ist 
fast alles in heil3em Alkohol loslich geworden und 
besteht zum grol3en Teil aus krystallisierendem 
Cellobioseoktoacctat. Die Drehung ist von links 
nach reclits iibergegangen, Cellobioseacetat polari- 
siert [?ID + 42". Vnter geeigneten Bedingungen 
verschwindet auch das schwer losliche Cellobiose- 
acetat, und die Ester sind schliel3lich zu D e x - 
t r o s e J) e n t a a c e t a t acetolysiert, welches sich 
mit guter Ausbeute leicht in reineni Zustande iso- 
lieren lal3t. Es ist das in warmem Alkohol leicht 
losliche a-Pentaacetat von 112" Schmelzpunkt 
und vom spezifischen Drehungsvermogen (in Chloro- 
formlosung) [ ( I ] , ,  + 104". Oloer diesen Abbau der 
Cellulose zu Dextrosepentaacetat wird demnachst 
besonders berichtet werden. [A. 94.1 

Bemerkungen 
iiber die Lithoponefabrikation. 

Von G. KRUEGER, Biebrich a. Rh. 
(Eiogeg. 6 /6. 1912.) 

Auf die Abhandlung in Heft 13 dieser Z., die 
mir erst vor einiger Zeit zur Kenntnis kam, mochte 
ich, urn Irrefiihrung weiterer Kreise zu verhindern, 
folgendes zu erwidern nicht unterlassen. 

Die heutige Lithoponefabrikation ist durchaus 
nicht so einfach, daD sie dem Chemiker wenig Inter- 
essantes biete, denn z. B. nur die Fragen der Aus- 
nutzung billigster minderwertiger Zinkmaterialien, 
der Reinigung der Zinklaugen, der ,,T,ichtecht- 
machung", liefern eine ganze Reihe chemisch inter- 
essanter Probleme. Namentlich aber deren Um- 
setzung in praktischen GroUbtrieb, in dem steten 
Bestreben, die Verfahren in den einzelnen Stationen 
zu b i 1 1  i g e r e  n a u s z u g e s t a I t  e n ,  ist kei- 
neswegs so selbstverstandlich und leicht, wie der 
Vf. urteilt, und setzt umfangreiche Erfahrungen 
voraus. 

Es ist iiberhaupt wichtig, bei Betrachtung des 
Herstellun,osprozesses, dem eine an sich ja einfarhe 

Gleichung zugrunde liegt, das Erfordcrnis hoelister 
W i  r t s c h a f t  1 i c h k e i t zu betonen. Ausderen 
Notwrndigkeit ernuchscn dem Chcmiker und dem 
Konstrukteur ganz neue -4ufgaben zur Vrrvollkomm- 
nung und Verbilligung der Fabrikation; sic erstrek- 
ken sich nanientlich auf Verwendung billigerer zink- 
haltiger Rohmaterialien, auf Einfiihrung billigerer 
Wege zu deren Nutzbarmachung und auf technische 
Verbesserungen in der Konstruktion und Aus- 
nutzung der cinzclnen Einrichtungen zur Er- 
zielung giinstigster Ausbeuten bei vorziiglichem 
Produkt. DaU diese Restrebungen manche 
Schwierigkeiten und ihre Erfolge in der Tat ein 
gewisses Geheimnis bietcn, sieht man an manchen 
Retriebsergebnissen der Praxis und - an den 
Mitteilungen der Abhandlung. 

Die mitgetciltcn Ofcnkonstruktionen sind Zuni 
Teil ungeeignet und veraltet; darin muB ich dem 
Vf. beipflichten, daB in nianchen Lithoponewerken 
die Einrichtung auf einc modernera Hbhe gebracht 
werden kann. Es hat sich gerade in der Lithopone- 
industrie am Schicksal verschiedener Fabriken er- 
wiesen, wie wichtig eine zeitgemaD konstruierte 
und ausgestattete Einrichtung und vor allem eine 
Gesamtdisposition ist, die einerseits nach modernen 
technischen Grundsatzen erfolgt, andercrseits den 
vielen Eigenheiten des Betriebes Rechnung tragt. 
Der Ingenieur ist hier unentbehrlich. 

Der Vf. scheint allerdings keine praktische Er- 
fahrung zu haben, da er schreibt: ,,Wenn der Bot- 
tich mit der abgekiihlten rohen Schwefelbarium- 
masse geladen ist, liil3t man das Wasser oben in 
den Bottich eintreten." Die Masse wiirde dann 
leicht steinhart werden! 

Der vorgeschlagene Bottich ist unbrauchhar. 
- Es gibt iibrigens durchaus gute, in kontinuier- 
licher Weise arbeitende Bas- Auslaugereisysteme, so 
daD in modernen Betrieben von einer ,,primitiven" 
Weise des Auslaugens nicht die Itede sein kann. 

Ob die H a r d i  ngsche Muhle, die mir un- 
bekannt ist, sich fur Schwerspatmahlung eignet, an 
die bekanntlich ganz besondere Anforderungen ge- 
stellt werden, erscheint niir zweifelhaft und be- 
diirfte erst sehr des Beweises durch die Praxis. 

Der iibrige Inhalt des Artikels gibt keinen An- 
lal3 zur Erwiderung, da er nur Punkte allgemeinen 
Inhaltes beriihrt und auf wichtige Fragen nicht ein- 
geht. [A. 130.1 
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oach-Britiseh-lndien. Die Einfuhr von Chemikalien 
hat auch ini Jahre 1910/11 wieder zugenonirnen. 
Sie bewertete sich auf fast 12 Mill. Mark. S o d a ,  
B o r a x ,  A r s e n i k ,  C a l c i u m c a r b i d ,  
S c h r w e f e l  und S c h n c f e l s a u r e  sind die 
wichtigsten Artikel dieser Einfuhr und werden zum 
grol3ten Teil aus England bezogen. Deutschlands 
Anteil hieran bewertete sich auf ungefahr 1 Mill. 
Mark. Dagegen wird das Feld fur den -4bsatz von 

k i i n s t l i c h e n  M i n e r a l f a r b s t o f f e n  - 
A1 i z a r i n und A n  i 1 i n  - fast giinzlich von der 
deutschen Industrie beherrscht. Ungefahr drei Vier- 
tel der gesamten Einfuhr von fast 14 Mill. Mark 
wurde aus Deutschland bezogen. 

Ein sehr groL?es Geschaft hat sich wahrend der 
letzten Jahre in den Fabrikaten und Praparaten 
von m e  d i z i n i s  c h e  n M i t t  e 1 n und Arzneien 
entwickelt, worauf die deutsch-pharmazeutische In-  
dustriebranche ganz besonders aufmerksam geniacht 
sei. Wenn auch jetzt schon ein groUer Teil dieser 
Artikel aus Deutschland iiber England bezopen 
wird, so diirfte es von Vorteil sein, wenn die heirni. 




