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bindungen ist weit einfacher zusammengesetzt, wie
beispielsweise Naphthalin, das ja der konjugierten
Doppelbindungen gar fiinf besitzt, und das heute
doch in Riesenmengen fiir 7 Pf pro Kilo gehandelt
wird. Aber dieser WunderprozeB muB erst noch
gefunden werden, und auch dann werden
die synthetischen Gummibdume wohl schwerlich
direkt in den Himmel wachsen. Die Chemie will
nicht nur fabrizieren, siec will auch verdienen. Es
werden bei solchen Zukunftsplinen gar zu leicht
die riesigen Schwierigkeiten vergessen oder wenig-
stens doch stark unterschitzt, die in der Gegen-
wart noch zu iliberwinden sind. Die tauchen iiber-
haupt erst auf, wenn man einmal ernsthaft daran-
geht, fabrikatorisch das Kolloid in solchen Mengen
herzustellen, dal der Weltmarkt den neuen Kon-
kurrenten spiirt. Die brutale Gewalt der Zahlen
entniichtert den Schwidrmer am schnellsten,
250 000 Kilo miissen pro Tag hergestellt werden,
um die derzeitige Weltproduktion zu schaffen. In
wenigen Jahren diirfte die Zahl noch ganz erheb-
lich hoher sein. Nehmen wir an, aus dem dafiir
notigen Ausgangsmaterial liclen sich 259, Gummi
gewinnen, so wiirde solche Fabrik tiglich 1 Million
Kilo von dieser Muttersubstanz brauchen, und
3/, Million Kilo Nebenprodukte wiirden sich auf-
speichern. Dicse Nebenprodukte! Sie werden ein
neues schwieriges P’roblem zu der Fiille der schwic-
rigen alten Aufgaben hinzufiigen. Arbeitet der
ProzeDB aber nicht so rationell, so sind diese Zahlen
noch um das Mehrfache zu vergréBern. Dic Anzahl
von Handelsprodukten, die der Chemiker in solchen
Riesenmengen tiglich aus dem Markte ziehen kann,
ohne den Preis und damit scine ganze Basis, die
Kalkulation, iiber den Haufen zu werfen, ist aber
woh]l an einer Hand abzuzithlen. Schade, dall
es nicht cbenso leicht ist, gerade aus diesen
Materialien den Gummi zu machen. Doch die che-
mische Synthese hat ihren Kopf fiir sich und ver-
steift sich meist auf Ausgangskorper, deren Preis
wie der Kurs der Boirsenpapiere auf und nieder
schwankt. Ein Birsenpapier, z. B. das Terpentingl
als Ausgangsprodukt, ein Borsenpapier — der Kaut-
schuk — als Endglied in dicser Kette! Welche an.
genchmen Perspcktiven eroffnen sich da fiir den
Fabrikanten! Und hat dic Synthese endlich ein
ihr brauchbar erschicinendes Produkt gefunden wie
beispiclsweise den  Alkohol, so stért die leidige
Politik ihre Kreise und zwingt wohl gar, im Aus-
lande lirsatz fiir das unertriglich verteuerte Aus-
gangsprodukt zu suchen. Von dicson Sorgen ahnt
die gliickliche Wissenschaft nichts. Dieses mochte
ich nur denen ins Stammbuch schreiben, die zu
frith nach der Millionenernte langen. Wenn vor
etwas, so haben die Gétter vor den Erfolg in dieser
Sache den Schweill gesetzt. Unsere Parole mul
bleiben: ,,Weiter schwitzen!"*

Wie ich mir die Weiterentwicklung der ernsten
Arbeit am technischen Ausbau der Synthese denke?
So geriiuschlos wie moglich, ohne Tamtamschliige
und ohne alarmierende Zeitungsnotizen. Die hier
ausgestellten Proben zeigen wohl, dall wir bis zu
cinem gewissen Punkte vorgeschritten sind, aber
zu Renommistercien haben wir wahrhaftig noch
keinen AnlaB. Wenn jetzt mindestens einen um
den andern Tag in der Presse mit der voilligen
Uberwinduny aller noch entgegenstehenden Schwie-

rigkeiten bald in Schweden, bald in RuBland, Hol-
land oder sonstwo jongliert wird, so tut man gut,
sich zu erinnern, daB das Papier sehr geduldig ist
und daB solche Nachrichten noch nicht einmal den
Wert der Druckerschwiirze besitzen, die zu ihrer
Verbreitung miBbraucht wird. Es ist noch auBer-
ordentlich viel Arbeit zu tun, und kein ehrlicher
Fachmann kann sagen, bis wann mit synthetischem
Kautschuk Geld verdient werden kann. Vielleicht
erleben wir alle das nicht mehr. Doch auch dann
konnen wir uns mit einem Worte trosten, das Prof.
A. Bin z jiingst in einer Rektoratsrede gebrauchte,
als er die Mission der Teerfarbenindustrie besprach:
,,Nichts Schoneres kann uns in unseren Arbeits-
jahren hescheert werden, als am Anfang einer neuen
Entwicklung zu stehen und uns dafiir einsetzen zu
diirfen, daB sie in der Geschichte der Menschheit
mit Ehren genannt werde!".

Sollte es einmal der deutschen Chemie, die hier
mit im ersten Gliede marschiert, gelingen, ihr Hei-
matland von dem Tribut zu befreien, den es Jahr-
zehnte lang an fremde, von der Natur mehr be-
giinstigte Nationen geleistet hat, so hat sic ein
tiichtiges Stiick Arbeit fertiggebracht und darf stolz
darauf sein, aber freilich erst dann, wenn auch der
skeptischste lachmann beim vergleichenden Be-
trachten des synthetischen und I’flanzenkautschuks
der \Wahrheit gemiil sagen mul: ,,Kunst und
Natur ist eines nur!" [A. 133.]

Vergleichende Acetylierung
von Cellulose, Hydrocellulose und
alkalisierter Cellulose.

Von H. Ost und T. Katavaua.
(Eingeg. 26..4. 1912}

Um weitere Unterscheidungsmerkmale von Cellu-
lose, Hydrocellulose und alkalisierter Cellulose zu
gewinnen?), haben wir sie vergleichenden Acety-
lierungen mittels Chlorzink und Schwefelsiiure unter-
worfen und dic entstehenden Acetatgemische aunf
ithre Loslichkeit in Alkohol, Aceton und Chloroform,
und die einzelnen Fraktionen auf Drehungsver-
mdgen und Essigsiiuregehalt gepriift. Die Versuche
beschriinken sich auf diejenigen Ester, welche nach
ihrem Lissigsituregehalte noch als Cellulosetriacetate
anzusprechen sind. und bilden eine Ergiinzung der
Studie . Kleins?2), welehe sich vorzugsweiso
mit den dem Cellobivseacetat nahestehenden Pro-
dukten der (elluloseacetolyse heschiiftigt.

Als Cellulose verwendeten wir Verbandwatte;
die Hydrocellulose wurde nach (iirard herge-
stellt durch Triinken von Watte mit 3%;iger
Schwefelsiiure, Abpressen auf ihr doppeltes Gewicht,
Trocknen an der Luft, 6stiindiges Erhitzen in ver-
schlossener Flasche auf 70° und Auswaschen mit
Wasser, sic war also stark hydrolysiert. Dic alkali-
sierte Cellulose war durch 48- (Probe 1) baw.
72stiindiges (Probe 2) Erhitzen von’ Cellulose mit
259, iger Natronlauge auf 110—120° und Aus-
waschen mit Lauge erhalten; sie bestand aus feinen,
bei Probe 2 schleimigen Fasertrimmern. Zum
Acetylicren nahmen wir auf je 5 g Cellulose 25 cem

1y H, Ost, diese 7. 24, 1892 (1911).
2) F. Klein, diese Z. 25, 1409 (1912).
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gewandte Chemle.

Eisessig, 26 ccm Essigsiureanhydrid und 2,5 g ge-
pulvertes Chlorzink oder 0,5 g konz. Schwefelsiure.
Die Veresterung zum homogenen Sirup ist mit
H,80; (0,5 g) bei Zimmertemperatur bei Watte in
etwa 20 h, bei Hydrocellulose schon nach 5 h er-
reicht; mit Chlorzink (2,5 g) sind bei 70° 20 h bzw.
2 h erforderlich. In allen Fillen ist die Acetylierung
mit einer hydrolytischen Spaltung des Cellulose-
molekiils verbunden. Die Sirupe wurden nach
langerer oder kiirzerer Behandlung in Wasser ge-
gossen, die Acetate, welche in nabezu berechneter
Menge ausfielen (5 g Cellulose mit 4,7 g Trocken-
substanz geben rechnerisch 8,35 g = 1789, Tri-
acetat), wurden sorgfiltig zerkleinert, ansgewaschen
und lufttrocken der Reihe nach mit Alkohol, Aceton
und Chloroform erschopfend extrahiert. Wahrend
die normalen Cellulosetriacetate nur in Chloroform
Jeicht 15slich sind, nimmt mit fortschreitender
Hydrolyse die Loslichkeit in Aceton und schlieBlich
in Alkohol zu; in einigen Fillen war wegen starker
Quellung eine befriedigende Zerlegung durch Lo-
sungsmittel nicht zu erreichen.

Acetylierungmit Chlorzink

Je 5 g Cellulose wurden mit 25 cem CH;COOH
+ 25 (CH3C0),0 + 2,5 g ZnCl; bei 70° behandelt.

A. Watte.
Acetslierungsdaver | 20h | 65k
Die Ester enthielten: 9% % %
Wasser . . . . .. .. 3,4 28 25
Alkohollosliches . . . . 0,5 08 09
Acetonlésliches. . . . . 5,6 225 217
Chloroformlosliches. . . 89,1 72,56 7142
Verluste e e e 1,4 14 0,7
Sa, t 100,0 100,0 100,0
Film des chloroformlds- sehr | gehr sprode
lichen Teils elastisch

B. Hydrocellulose.

 Acetylierungsdaner | 2 b ‘ 5h i oh  eh
'Die Ester enthielten: % % |’ % %
Wasser . . . . . . 411 34| 24| 28
Alkohollsliches - . | 06; 08| 10| 32
Acetonlosliches 189 196 328 56,2
Chloroformlésliches | 76,0, 758 63,1, 362
Verluste . . . . .| 04; 04| 071 16
Sa. {1000 100,0 f 100,0 ] 160,0
Film des CHCl;-10s- . sehr
lichen Teils elastisch | 7 |sprode

C. Alkalisierte Cellulose,

2L (Probe1) [5n (Probe 2)

% %

Wasser. . . . . .. 3,7 2,0
Alkohollésliches. . . 0,9 1,0
Acetonldsliches . . . 27,1 39,5
Chloroformlosliches . 67,2 49,9
Verluste . . . . . . 1,1 i 7,6

Sa. 100,0 100,0
Fl}?clhed:STglIgCl“'Ios' sehr sprode | sehr sprode

Hieraus ergibt sich: 1. daB bei gleicher Acetylie-
rungadauer aus der stark hydrolysierten Hydrocellu-
lose und aus stark alkalisierter Cellulose mehr
acetonlosliche Acetate entstehen als aus Watte;
2. daB die Acetonldslichkeit bei allen drei Cellulose-
arten mit der Acetylierungsdauer zunimmt; 3. Hy-
drocellulose und alkalisierte Cellulose sind schon
nach 2 h vollig verestert, Watte erst nach 20 h;
4. aus Hydrocellulose sind schon nach 2 bzw. 5 h
ebensoviel acetonldsliche Ester entstanden wie aus
Watte nach 65 h; 5. die Ester aus alkalisierter Cellu-
lose enthalten noch mehr Acetonldsliches als die
aus Hydrocellulose; die Probe 2 aus dem fein-
schlammigen Rohstoff war nicht ganz vollstandig ver-
estert. Die acetonlislichen Anteile samtlicher Pro-
ben gaben entweder sehr spride oder gar keine zu-
sammenhangende Filma.

Acetylierung mit Schwefel-
sdure.

Je 5g Cellulose wurden mit 25 cem CHyCOOH
+ 25 cem (CH3CO),0 + 0,5 g Hy80, bei Zimmer-
temperatur behandelt. Die nach kurzer Zeit er-
haltenen Ester bilden zihe Faden, die eine exakte .
Zerlegung durch Loésungsmittel nicht gestatten;
nach lingerer Veresterung werden sie pulverisierbar.

Hydro-

‘ w;‘tte celiulose
Acetylierungdauer 20 b ) 48 h ,14 Tage] 48
_D—ie Es—te_r ;nthielzen: 9_6 . i h% % ' %
Wasser . . . . . . 3,6 ' 31| 30! 29
Alkohollgsliches. . | 10! 09| 191 12
i
Acetonlosliches . . 16,0 | 20,0 | 28,9 | 248
Chloroformlosliches | 79,1 | 75,2 | 70,5 | 70,6
Verluste . . . . . 03] 08 ' 07) 05
Sa. [100,0 1100,0 |100,0 |100,0
Film des CHCl3-168- | senr .| sehr R
lichen Teils elastisch, Prichig | sproge | sProde
des acetonloslichen |brichig, — — —

Nach 48stiindiger Acetylierungsdauer sind die Ester-
gemische aus Watte und aus Hydrocellulose kaum
voneinander verschieden.

Drehungsvermdgen.

Zur Bestimmung des spezifischen Drehungs-
vermdgens wurden die Jufttrockenen chloroform-
bzw. acetonldslichen Anteile in Chloroform gelost,
2—5 g zu 100 ccm, und polarisiert. Der Wasser-
gehait wurde in besonderen Proben bei 105° ble-
stimmt; die vollige Entwisserung horniger Acetate
gelingt erst nach dem feinsten Pulverisieren, besser
nach vorhergehender Fillung der Chloroformldsung
mit Ather. Folgende Proben wurden simtlich in
Chloroformlésung polarisiert und [¢]p berechnet:

_EBIO;'(;form~ Acetonlds:
Art der Veresterung Iaslicher | |- © 0 “Teil

Teil

Watte mit H,S0,, 48 h lup—21,19)  —

. . . 14Tagel , —20,6%al, —17,3°
Hydrocellulose mit ZnCl, \

. , 2h )y —20,9% )y — 17,89

N s 2h . —20,5% | —175°

48 h » —20,7% | —17.7°

n n
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Chloroform- Acetonlss
ich .
Art der Veresterung lbﬂ'i_l:u" licher Tell

Alkalisierte Cellulose mit| |
ZnCly 2 h [lal, — 22,1°(a], —21,9°
5h| , —21,3% , —21,8°

" ”

Wie F. K l e in zuerst gefunden hat3), sind die
Celluloseacetate, welche noch die Zusammen-
setzung des Cellulosetriacetats besitzen, aber schon
spréde Films liefern, im Drehungsvermogen nicht
von den héchstmolekularen zahen Triacetaten zu
unterscheiden; auch die chloroformloslichen Ester-
anteile aus Hydrocellulose besitzen fast die gleichen
Drehungsvermigen von —20,5 bis —21°. Dagegen
polarisieren die acetonlislichen Anteile sowohl aus
Watte wie aus Hydrocellulose erheblich niedriger,
—17 his —18°. Auffallenderweise aber polarisieren
die Acetate aus alkalisierter Cellulose hoher als die-
jenigen aus Hydrocellulose, namentlich die aceton-
l6slichen Anteile, und darin unterscheiden sich die
alkalisierten Cellulosen merklich von den Hydro-
cellulosen, von denen sie ja auch durch ein schwiiche-
des Reduktionsvermogen abweichen.

Essigsduregehalte.

Fiir die Verseifung der (lelluloseacetate stehen
die ,,saure‘* Verseifung mit kalter 50 volumprozen-
tiger Schwefelsiure und die ,,alkalische* mit kalter
1/,-n. alkoholischer Kalilauge zur Verfiigung. Die
Methoden sind oft leschrieben; wir haben ihre Ge-
nauigkeit von neuem mit verschiedenen (ellulose-
acetaten, sowie mit reinem Cellobiose- und Dex-
troseacetat geprift und bei sorgfiltiger Ausfiihrung
die Fellergrenzen von -+ 19, Essigsiure gefunden;
groBere Ubereinstimmungen sind zu erzielen, haben
aber nur subjektiven Wert. Zur sauren Verseifung

wird etwa 1 g Ester mit 10 ccm 50 volumprozentiger
H;SO, unter gelegentlichem Umschiitteln hinge-
stellt, nach 24 h (wenn alles gelost ist) mit Wasser
auf 100—120 ccm gebracht und in einer Retorte
mit gebogenem Halse im Dampfstrom so destilliert,
daB in 1 h 500-—600 ccm Fliissigkeit {ibergehen und
die Fliissigkeitsmenge in der Retorte etwa gleich
bleibt. Das Wasser des Dampftopfs wird vorher
ausgekocht und mit etwas Natronlauge versetzt,
um Kohlensidure im Destillat auszuschlieBen. Nach
3—4 h ist alle Essigsaure iibergegangen, Spuren von
Phenolphthalein entfarbenden Stoffen finden sich
zwar noch in den weiteren Destillaten, aber es ist
alles in den ersten 4 h Ubergegangene beim Titrieren
ohne Abzug in Rechnung zu setzen. Dampft man
den Retorteninhalt stiarker ein, so entstehen durch
die konzentrierter werdende H,SO, merkliche
Mengen Ameisensiure; destilliert man verdiinntere
Lésungen, so dauert das Abtreiben der Essigsiure
langer.

Zur alkalischen Verseifung wird etwa 1 g Ester
mit 20 ccm Alkohol einige Zeit aufgeweicht, dann
mit 20 ccm wisseriger 1/,-n. Kalilauge vermischt
und 6—24 h kalt hingestellt. Glucose- und Cello-
bioseacetat sind nach 6 h véllig verseift und gelost,
bei lingerem Stehen farben sich die Losungen gelb
und geben titriert zu hohe Werte, die von Tag zu
Tag steigen. Fir Celluloseacetate sind 24 h immer
zur Verseifung ausreichend, doch gibt auch hier
direktes Titrieren zu hohe Zahlen. Richtige Werte
erhilt man aber durch die alkalische Verseifung,
wenn man nach 24 h mit Schwefelsiure neutralisiert
und dann mit 5 g Weinsidure wie oben angegeben
destilliert; das Destillat gibt beim Titrieren Zahlen,
welche mit der sauren Verseifung iibereinstimmen.
Wir wandten zur Kontrolle stets beide Methoden

an und fanden z. B. folgende Mittelwerte:

Art der Veresterung

Chloroformldslicher Teil Acetonldslicher Teil

Watte mit HpSO,, 14 Tage kalt . .

62,7°/, CH;COOH

[
|
»n ZnCly 20 L (70 . . 62,6°, " | -
s s 65h(70°. 62,29, " | 645%, CHsCOOH
Hydrocellulose mit ZnCl, 20 h (70°) . 63,6°/, CHsCOOH 62,3%/, CH,COOH
n - . 65 h(709.. 61,5%, » 60,6% "
Alkalisierte Cellulose mit ZnCly, 2 h (70°) 62,0°/, CHgCOOH ’ 62,1°, CH;COOH
" ” " - 5hb (709 62,5% » 62,6, "
Sémtliche Proben haben etwa den Essigsiuregehalt -
des normalen Cellulosetriacetates (berechnet 62,6%,), Watte 24 b | Hydrocellulose
: A R hei 700 24 h bei 700
mit Ausnahme der acetonlislichen, 65 h mit ZnCl, Ester bestehen aus 06g 1g 058 1g
veresu:zrten Watteprobe, welche infolge weiter fort- H:so‘ H,80, | H,80, H,S0,
geschrittener Hydrolyse 64,69, enthielt. S —_—
% % % %
Bei weitergehender Acetolyse mit mehr Schwe- | Wasser . coe. b 29 30 31
felsiure und in der Wirme entstehen wesentlich | Alkobollisliches. . 53,4 930 | 58,6 94,8
andere Ester; wir verweisen hieriiber auf die Arbeit | Acetonldsliches . 42,1 34| 376 13
K.lt.e ins und teilen nur folgende Fraktionierungen | Chloroformlisliches 00 00 00 00
mit: Verluste . . . . . | 10 07| 08 08
%) Siehe FuBnote 2, S. 1467. Sa. 11000 1000 {1000 100.0
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Krueger: Bemerkungen iiber die Lithoponefabrikation. — W.-g. Teil. [ angewandte Chemle.

Hier sind also Acetate entstanden, sowohl aus
Watte wie aus Hydrocellulose, welche mit 0,5 g
H,S0, auf 50 ccm Acetylierungsgemisch sich schon
zur groBeren Hilfte in Alkohol 16sen, und der Rest
vollig in Aceton; mit 1 g HySO, (bei 70°, 24 h) ist
fast alles in heilem Alkohol 16slich geworden und
besteht zum - groBen Teil aus krystallisierendem
Cellobioseoktoacetat. Die Drehung ist von links
nach rechts iibergegangen, Cellobioseacetat polari-
siert [ulp + 42° Unter geeigneten Bedingungen
verschwindet auch das schwer ldsliche Cellobiose-
acetat, und die Ester sind schlieBlich zu Dex-
trosepentaacetat acetolysiert, welches sich
mit guter Ausbeute leicht in reinem Zustande iso-
lieren lift. Ks ist das in warmem Alkohol leicht
16sliche a-Pentaacetat von 112° Schmelzpunkt
und vom spezifischen Drehungsvermdgen (in Chloro-
formlésung) [«l;, + 104°. Uber diesen Abbau der
Cellulose zu Dextrosepentaacetat wird demnichst
besonders berichtet werden. [A. 94.]

Bemerkungen
iiber die Lithoponefabrikation.

Von G. Krurcer, Biebrich a. Rh.
(Eingeg. 6 /6. 1912.)

Auf die Abhandlung in Heft 13 dieser Z., die
mir erst vor einiger Zeit zur Kenntnis kam, mochte
ich, um Irrefiihrung weiterer Kreise zu verhindern,
folgendes zu erwidern nicht unterlassen.

Die heutige Lithoponefabrikation ist durchaus
nicht so einfach, dall sie dem Chemiker wenig Inter-
essantes biete, denn z. B. nur die Fragen der Aus-
nutzung billigster minderwertiger Zinkmaterialien,
der Reinigung der Zinklaugen, der ,,Lichtecht-
machung*, liefern eine ganze Reihe chemisch inter-
essanter Probleme. Namentlich aber deren Um-
setzung in praktischen GroBbetrieb, in dem steten
Bestreben, die Verfahren in den einzelnen Stationen
zu billigeren auszugestalten, ist kei-
neswegs so selbstverstindlich und leicht, wie der
V1. urteilt, und setzt umfangreiche Erfahrungen
voraus.

Es ist iiberhaupt wichtig, bei Betrachtung des
Herstellungsprozesses, dem eine an sich ja einfache

Gleichung zugrunde licgt, das Erfordernis hichster
Wirtschaftlichkcitzubetonen. Ausderen
Notwendigkeit erwuchsen dem Chemiker und dem
Konstrukteur ganz neue Aufgaben zur Vervollkomm-
nung und Verbilligung der Fabrikation; sic erstrek-
ken sich namentlich auf Verwendung billigerer zink-
haltiger Rohmaterialien, auf Einfithrung billigerer
Wege zu deren Nutzbarmachung und auf technische
Verbesserungen in der Konstruktion und Aus-
nutzung der cinzelnen ZEinrichtungen zur Er-
zielung giinstigster Ausbeuten bei vorziiglichem
Produkt. DaB diese Bestrebungen manche
Schwierigkeiten und ihre Erfolge in der Tat ein
gewisses Geheimnis bieten, sieht man an manchen
Betriebsergebnissen der Praxis und — an den
Mitteilungen der Abhandlung.

Die mitgeteilten Ofenkonstruktionen sind zum
Teil ungeeignet und veraltet; darin mub ich dem
Vi. beipflichten, daB in manchen Lithoponewerken
die Einrichtung auf eine modernere Hohe gebracht
werden kann. Es hat sich gerade in der Lithopone-
industrie am Schicksal verschiedener Fabriken er-
wiesen, wie wichtig eine zeitgemdB konstruierte
und ausgestattete Einrichtung und vor allem eine
Gesamtdisposition ist, die einerseits nach modernen
technischen Grundsidtzen erfolgt, andercrseits den
vielen Eigenheiten des Betriebes Rechnung trigt.
Der Ingenieur ist hier unentbehrlich.

Der V{. scheint allerdings keine praktische Er-
fahrung zu haben, da er schreibt: ,,Wenn der Bot-
tich mit der abgekiihlten rohen Schwefelbarium-
masse geladen ist, it man das Wasser oben in
den Bottich eintreten.* Die Masse wiirde dann
leicht steinhart werden!

Der vorgeschlagene Bottich ist unbrauchbar.
— Es gibt {ibrigens durchaus gute, in kontinuier-
licher Weise arbeitende BaS-Auslaugereisysteme, so
daB in modernen Betrieben von einer ,,primitiven‘
Weise des Auslaugens nicht die Rede sein kann.

Ob die Hardingsche Miihle, die mir un-
bekannt ist, sich fiir Schwerspatmahlung eignet, an
die bekanntlich ganz besondere Anforderungen ge-
stellt werden, erscheint mir zweifelhaft und be-
diirfte erst sehr des Beweises durch die Praxis.

Der ibrige Inhalt des Artikels gibt keinen An-
laB zur Erwiderung, da er nur Punkte allgemeinen
Inhaltes berithrt und auf wichtige Fragen nicht ein-
geht. [A. 130.]

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

Jahresberichte
der Industrie und des Handels.

Einfubr von Chemikalien und éhnlichen Artikeln
nach_Britisch-Indleu. Die Einfuhr von Chemikalien
hat auch im Jahre 1910/11 wieder zugenommen.
Sie bewertete sich auf fast 12 Mill. Mark. Soda,
Borax, Arsenik, Calciumcarbid,
Schiwefel und Schwefelsdure sind die
wichtigsten Artikel dieser Einfubhr und werden zum
groBten Teil aus England bezogen. Deutschlands
Anteil hieran bewertete sich auf ungefihr 1 Mill.
Mark. Dagegen wird das Feld fiir den Absatz von

kiinstlichen Mineralfarbstoffen —
Alizarinund Anilin — fast génzlich von der
deutschen Industrie beherrscht. Ungefahr drei Vier-
tel der gesamten Einfuhr von fast 14 Mill. Mark
wurde aus Deutschland bezogen.

Ein sehr groBes Geschift hat sich wihrend der
letzten Jahre in den Fabrikaten und Priparaten
vonmedizinischenMitteln und Arzneien
entwickelt, worauf die deutsch-pharmazeutische In-
dustriebranche ganz besonders aufmerksam gemacht
sei. Wenn auch jetzt schon ein groBer Teil dieser
Artikel aus Deutschland {iber England bezogen
wird, so diirfte es von Vorteil sein, wenn die heimi.





